TOPCOAT ETANCHEITE

Revétement étanche élastique pour toitures, mat satiné  Toitures

a base de résines acryliques en phase aqueuse. (‘%

Destination Protection et étanchéité de toitures.
Travaux neufs et de rénovation.

Propriétés Produit mono-composant sans goudron.
Trés haut pouvoir couvrant et garnissant.
Suit les déformations du support (500% d’élasticite).
Excellente résistance aux UV, aux intempéries et au brouillard salin.
Spécial climats difficiles.
Exclusivement pour toitures ayant une pente supérieure a 5°.

Classification AFNOR NF T 36-005 : Famille | — Classe 7b2.

Caractéristiques

Aspect en pot Pate onctueuse.
Masse volumique 1,30 Kg/L.
Extrait sec En volume : 50%
En poids . 64%
COV 2010 Valeur limite en UE pour ce produit (cat. A/i) : 140g/L.
Ce produit contient au maximum 139g/L.
Point éclair Sans objet (ininflammable).
Aspect du film Mat satiné.
Brillant spéculaire (angle de 60°) <15
Rendement 1m?2/Kg en fonction de la nature et de la porosité du support.
Séchage du film* Hors poussiere : 6h
(* 223°C et 60% HR — NFT 30037) Recouvrable . 24h
Teintes Blanc, beige, bleu pigeon, gris, gris cyclone, tuile, tuile foncé et vert.
Conditionnements 1Kg — 5Kg — 15Kg — 25Kg.
Conservation 24 mois en emballage d’origine, non ouvert.

Conserver a I'abri, a une température inférieure a 35°C.
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TOPCOAT ETANCHEITE

Mise en ceuvre

Dilution Pinceau et rouleau : Prét a 'emploi.
Pistolet airless 5% maximum a 'eau.
Préparation du produit Bien mélanger avant emploi.
Matériel d’application Pinceau Spécial Acrylique (petites surfaces) et brosse a réchampir (angles).

Rouleau Spécial Fagades (poils 20-25mm).
Pistolet airless.

Nettoyage des outils Eau.
Conditions d’application Conformes au DTU 59.1
Supports admissibles Neufs : Métaux ferreux ou non ferreux.
Anciens : Tous supports précédemment cités secs, propres, et sains.
En présence de moisissures ou mousses, brossage et
nettoyage au NETTOYANT FACADE (temps de contact : 1
semaine) puis rincage soigné et séchage complet.
Préparation des supports Non revétus : Voir tableau.
Revétus : Elimination compléte de la rouille par grattage, poncage ou
sablage suivi d’un dépoussiérage.
Application Selon le DTU 59.1 et en fonction de I'état de finition recherché, des travaux

d’apprét seront possibles.

Supports neufs Préparation Sous-couches Finition

Aluminium Dépoussiérage, lavage et séchage ACROFIX METAUX ou
P g¢, lavag 9 GALVAFIX WP2

ACROFIX METAUX ou 2 couches de

Toles Galvanisées Dérochage au LITHOFORME n°2 TOPCOAT
métalliques Eiminaton d o~ b GALVAFIX WP2 ETANCHEITE
Pré-peint imination des potln S parbrossage TOPCOAT a 24 heures d’intervalle
re-peintes € ANTICORROSION

traitement d’appoint au KILLOX
Traitement des fissures & Pontage des recouvrements
Marouflage d’une bande d’armature dans une 1°° couche de TOPCOAT ETANCHEITE a 500g/m?,

avant application de 2 couches supplémentaires a 1Kg/m2 a 24 heures d’intervalle.
(Se reporter aux fiches techniques correspondantes).

Hygiéne & sécurité Produit classé non dangereux.
Consulter la fiche de données de sécurité.
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